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PRODUKTINFORMATION
ESKANOL EF

FaSKO

Saureschutz GmbH

PRODUKTBESCHREIBUNG

ESKANOL EF ist ein |6semittelfreies, farbiges und vorgefiill-
tes Beschichtungsmaterial auf Basis eines zweikomponenti-
gen Epoxidharzes. ESKANOL EF kann gemaR den DIBt
Bau- und Prufgrundséatzen auf Dauer Risse im Beton von bis
zu 0,5 mm uberbricken.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

ESKANOL EF besteht aus der zweikomponentigen Grundie-
rung ESKANOL EF GRUNDIERUNG und der zweikompo-
nentigen ESKANOL EF Beschichtung. Je nach Anwen-
dungsfall betragt die Trockenschichtdicke > 2,1 — 3,5 mm.

ANWENDUNGSGEBIETE

ESKANOL EF wird im Innenbereich fir industrielle und ge-
werbliche Objekte mit sehr hoher chemischer und mechani-
scher Belastung eingesetzt. Klassische Anwendungsberei-
che sind Galvanikbetriebe, Ldsemittellager, Lackierereien
und andere chemische Betriebe. Die Anwendung im Aul3en-
bereich ist méglich, sollte im Vorfeld aber eingehend gepriift
werden. Durch die Verwendung von Zuschlagstoffen kénnen
auch rutschsichere Beschichtungen nach Anforderung der je-
weiligen Berufsgenossenschaft ausfiihrt werden. Das Pro-
dukt ist auch im Dauernassbereich einsetzbar.

ZULASSUNGEN

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-59.12-46 des Deut-
schen Instituts fiir Bautechnik (DIBt) fur Auffangwannen, Auf-
fangraume und Flachen aus Beton.

EIGENSCHAFTEN

e Glénzende Oberflache

Leicht dekontaminierbar

Gut zu reinigen

Hohe Z&helastizitat & Abriebfestigkeit

Gute Chemikalienresistenz gegen See- & Abwasser, Lau-

gen, verdiinnte Sauren, Mineral6le, Schmier- und Treib-

stoffe, Salzlésungen sowie gegen eine Vielzahl von Lése-

mitteln

e Gute Rissuberbriickungseigenschaften auf Beton. Riss-
breitenbemesssung < 0,5 mm

o Kann auf mattfeuchten Untergriinden mit einer Rest-
feuchte <10% appliziert werden

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Untergrund sind Bauteile aus Beton, Estrich oder Putz. Die
zu beschichtenden Bauteile missen entsprechend der DIN
EN 14879-1 konstruiert und gefertigt sein. Zusatzlich ist die
DIN 1045 ist zu beachten.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG
Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRhahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Zugfestigkeit von mindestens 1,5 N/mm2 und eine
Druckfestigkeit von mindestens 25 N/mm?2 aufweist. Die Rest-
feuchte im Beton darf bei der Verwendung von der
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 4% nicht Ubersteigen.
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Bei bestimmten mattfeuchten Untergriinden mit einer Rest-
feuchte < 10% muss die ESKANOL EF-450H
GRUNDIERUNG verwendet werden.

Eine mechanische Behandlung durch Strahlen mit festen
Strahlmitteln, Wasserhdchstdruckstrahlen oder Kugelstrah-
len ist empfehlenswert. Nach dem Frasen, Flammstrahlen o-
der Abstemmen ist Strahlen ebenfalls erforderlich.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen missen wahrend
der Durchfiihrung der Oberflachenvorbereitung als auch
wahrend der Beschichtungsarbeiten eingehalten und ent-
sprechend der DIN EN 14879-3 gepriift und dokumentiert
werden.

Klimabedingungen Kennwert
Relative Luftfeuchte < 80%
Verarbeitungstemperatur +10°C bis +30°C
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfiihrung der Beschichtungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung und ,Klimabedingungen® erfiillt
sind.

ESKANOL EF wird auf den ordnungsgemaf vorbereiteten
Untergrund gegossen und mit einem Rakel — vorzugsweise
mit Dreieckszahnung — oder einer Glattkelle gleichméaRig auf
dem Untergrund verteilt. Im Bedarfsfall kann mit einer Sta-
chelwalze entliftet werden. Bei untergrundbedingten Stérun-
gen muss entliftet werden.

Bei gréReren Flachen ist darauf zu achten, dass rechtzeitig
angearbeitet werden muss, um Farbunterschiede und An-
satzspuren zu minimieren. Die Applikation sollte bei konstan-
ter oder fallender Temperatur erfolgen, um Blasenbildung
durch Ausdehnung von Luft im Untergrund zu vermeiden. Auf
gute Durchliftung nach der Applikation und wahrend der Er-
héartung ist zu achten. Die Flache muss wéhrend der gesam-
ten Erhértungsphase vor dem direkten Kontakt mit Wasser
geschutzt sein.

ARBEITSGERATE

Fur die Verarbeitung von ESKANOL EF sind folgende Geréte
und Werkzeuge erforderlich:

Mischgerét (max. 300 U/min.)

Mess- & Mischgefalie

Rakel mit Dreieckszahnung

Glattkelle

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)

MISCHUNGSVERHALTNIS

Den ESKANOL EF HARTER komplett in die ESKANOL EF
LOSUNG flieRen lassen und mit einem langsam drehenden
Ruhrwerk (Empfehlung: Doppelrihrwerk mit entgegenlaufen-
den Ruhrwellen) intensiv mischen.

AnschlieBend das ESKANOL PO PULVER im angegeben
Mischungsverhéltnis hinzufigen und erneut grindlich mi-
schen. Das Mischen der Komponenten muss vollstandig und
grundlich erfolgen. Wand und Boden der Mischgefal3e sind
beim Mischvorgang mit einzubeziehen
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AnschlieRBend in ein anderes Gefald umtopfen und nochmals
griindlich durchmischen. Es muss vor dem Auftragen eine
gleichmaRige und schlierenfreie Beschichtungsmasse vorlie-
gen.

Grundierung fir Untergriinde mit einer Restfeuchte < 4%:

Gew.- Vol.-
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 70 Teile
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 100 2,00
ESKANOL EF HARTER 55 1,20

Grundierung fur mattfeuchte Untergriinde mit einer Rest-
feuchte < 10%:

ESKANOL EF-450H Gew.- Vol.-
GRUNDIERUNG Teile Teile
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 100 2,00
ESKANOL EF-450H 60 1,20
ESKANOL EF Beschichtung ~ 2&W~- VoI~
Teile Teile
ESKANOL EF LOSUNG 100 2,00
ESKANOL EF HARTER 55 1,20
ESKANOL PO PULVER 230 3,00
VERBRAUCH
Dicke Verbrauch
Produkt [mm] [g/mz]
ESKANOL EF GRUNDIERUNG ca. 0,20 | ca. 300
ESKANOL EF-450H
GRUNDIERUNG ca. 0,20  ca. 300
ESKANOL EF ca. 2,10 ca. 3200
TOPFZEITEN (20°C)
Produkt 10 °C 20°C 30°C
ESKANOL EF
GRUNDIERUNG ca. 120 ca. 60 ca. 40
ESKANOL EF-450H
GRUNDIERUNG ca. 120 ca. 60 ca. 40
ESKANOL EF ca. 120 ca. 60 ca. 40
UBERARBEITUNGSZEITEN (20°C)
Produkt Min. [h] Max. [h]
ESKANOL EF GRUNDIERUNG ca. 12 ca. 48
ESKANOL EF-450 H ca. 12 ca. 48
GRUNDIERUNG ) )
ESKANOL EF ca. 12 ca. 48
AUSHARTUNG (bei 50% rel. Luftfeuchte)
Produkt Zeit Aushartung
ESKANOL EF ca.12h | Begehbar
ESKANOL EF ca 72h Chemisch
belastbar
ESKANOL EF GRUNDIERUNG ca. 12 h  Begehbar
ESKANOL EF-450H ca.12h | Begehbar

GRUNDIERUNG
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REINIGUNG
Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit ESKANOL REINIGER zu reinigen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenbléatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde Artikel Nr.

ESKANOL EF-450H 15 kg 10026
ESKANOL EF-450H 200 kg 10025
ESKANOL EF HARTER 15 kg 10024
ESKANOL EF HARTER 200 kg 10023
ESKANOL EF LOSUNG 23,5kg | 10019
ESKANOL EF LOSUNG RAL 25 kg 10020
ESKANOL EF GRUNDIERUNG  25kg 10011
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 200 kg 10010
ESKANOL PO PULVER 25 kg 10391
ESKANOL REINIGER 14 kg 10002
ESKANOL REINIGER 155 kg 10000

LAGERUNG

Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
gerzeiten sind zu beachten:

Produkt LR Lagerzeit
peratur
ESKANOL EF-450H 5-20°C 12 Monate
ESKANOL EF HARTER 5-20°C 12 Monate
ESKANOL EF LOSUNG 5-20°C 12 Monate
ESKANOL EF GRUNDIERUNG 5 - 20°C 12 Monate
ESKANOL PO PULVER - 24 Monate
ESKANOL REINIGER 5-25°C 60 Monate

Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz Uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
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ESKANOL EF

Technische Daten Prafnorm Einheit = Kennwert
Dichte DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/lcm3 1,50
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 (ASTM D695) N/mm2 | 120
Haftfestigkeit DIN EN I1SO 4624 (ASTM D7234) N/mmz | >1,5%
Farbe - - RAL 7032, weitere Farbttne auf Anfrage
Festkorperanteil ISO 23811/ DIN EN ISO 3251 % 100
ESKANOL EF LQSUNG: 580
Viskositét DIN EN ISO 2555 (ASTM D2196) mPa-s ESKANOL EF HARTER: 445
ESKANOL EF-450H: 1230
Max. Einsatztemperatur bei o
Flissigkeiten P ¢ +60
Kurzseitige Einsatztemperatur oC +80

bei Flussigkeiten
Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abh&ngig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
uber unsere Produkte und deren Anwendungsmdglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der mdglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und ortlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdrucklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dartiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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