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PRODUKTINFORMATION
Asplit VEL

Asplit’

PRODUKTBESCHREIBUNG

Asplit VEL ist eine ca. 3 mm dicke, glasfaserverstarkte, riss-
Uberbruckende Laminatbeschichtung auf Basis eines Novo-
lac Vinylesterharzes. Das Beschichtungssystem besteht aus
einer Grundierspachtelung und einer Laminatschicht sowie
gof. einer Deckschicht. Die Deckschicht wird optional einge-
setzt, falls eine elektrische Ableitfahigkeit, bzw. eine graue
Oberflache gewtinscht wird.

ANWENDUNGSGEBIETE

Asplit VEL wird zur Abdichtung von Auffangwannen und Auf-

fangraumen aus Stahlbeton, innerhalb von Gebauden und im

Freien bei der Lagerung von FlUssigkeiten eingesetzt. Des

Weiteren ist Asplit VEL als Bodenbeschichtung fur die di-

rekte Befahrbarkeit durch Fahrzeuge mit Luftbereifung, mit

Vollgummi-Radern, mit Vulkollan-R&dern oder mit Polyamid

Radern geeignet, u. a. in Galvanikbetrieben, Beizereien und

in HBV-Anlagen in denen mit oxidierenden Medien umgegan-

gen wird. Die optionale Fahigkeit des Beschichtungssystems

zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen ermdéglicht die

Lagerung brennbarer Flissigkeiten.

EIGENSCHAFTEN

o Temperaturbesténdigkeit bis +100°C auf Stahl

e Ausgezeichnete chemische Bestandigkeit gegen Sauren,
Alkali, Losemittel und vor allem auch oxidierende Stoffe

o Rissuberbriickende Eigenschaften. Kann Risse im Beton

entsprechend der Norm DIN EN 14879-3 von < 0,25 mm

Uberbriicken

Elektrisch Ableitfahig

Befahrbar

Sehr gute Haftung auf Betonflachen

Sehr gute mechanische Eigenschaften

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen missen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 entsprechen. Vor Beginn von Beschichtungsarbei-
ten muss gepriift werden, ob das Bauteil im Hinblick auf Aus-
fuhrung und OberflachenvorbereitungsmaRnahmen nach
DIN EN 14879-1 beschichtungsgerecht ist.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

C-STAHL

Samtliche zu beschichtende Oberflachen missen sauber,
trocken und frei von Verunreinigungen sein. Alle Verunreini-
gungen, auch visuell nicht feststellbare, mussen entspre-
chend der DIN TR 55684 bzw. der DIN EN ISO 8502 entfernt
werden. Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN
ISO 12944-4 metallisch blank gestrahlt werden und einen
Oberflachenvorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach
DIN EN ISO 8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen
sowie dem Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO
8503-2 entsprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz =
70 pym erreicht werden. Um eine Flugrostbildung zu vermei-
den, ist die Grundierung unmittelbar nach dem Strahlen und
Reinigen des Untergrunds aufzubringen oder das Bauteil
muss auf eine relative Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.
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BETON

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRnahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Abrei3festigkeit von mindestens 1,5 N/mmz2 aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht Gibersteigen.

Eine mechanische Behandlung durch Strahlen mit festen
Strahlmitteln, Wasserhdchstdruckstrahlen oder Kugelstrah-
len ist empfehlenswert. Nach dem Frasen, Flammstrahlen o-
der Abstemmen ist Strahlen ebenfalls erforderlich.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen miissen wahrend

der Durchfuhrung der Oberflachenvorbereitung als auch

wahrend der Beschichtungsarbeiten eingehalten und ent-

sprechend der DIN EN 14879 geprift und dokumentiert wer-

den.
Klimabedingungen
Relative Luftfeuchte

Kennwert
< 80%

Oberflachentemperatur > +10°C bis +30°C
Verarbeitungstemperatur +20°C + 5°C wird empfohlen
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfihrung der Beschichtungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung® und ,Klimabedingungen® erfiillt
sind.

Die Asplit VEL Grundierspachtel wird mittels Rolle, Mortel-
kelle oder Glattspan auf den vorbereiteten Untergrund aufge-
spachtelt. Nach Aushéartung der Grundierspachtel wird zu-
nachst Asplit VE — Laminierldsung vorgelegt und dann die
erste 450 g/m? Textilglasmatte eingelegt. Dann mit Asplit VE
- Laminierlésung satt durchtrénken und mit einer Laminier-
rolle blasenfrei abrollen (Scheibenroller). Die Textilglasmatte
muss so platziert werden, dass sie an den Randern ca. 5 cm
Uberlappt.

Auf die noch nicht ausgehartete Schicht wird die zweite 450
g/m2 Textilglasmatte aufgelegt, mit Asplit VE - Laminierlo-
sung getrankt und ebenfalls blasenfrei mit dem Scheibenrol-
ler eingearbeitet. Die Uberlappungsbereiche der zweiten
Matte sind jeweils mind. 50 cm gegenuber der ersten Matte
zu versetzen. AbschlieBend wird ein 30 g/m2? Oberflachen-
vlies als Abdeckung blasenfrei mit einer Laminierrolle frisch
in frisch eingearbeitet.

Nach Erhértung des Asplit VEL Laminats kann optional eine
graue Asplit VE-Deckschicht 2 x aufgerollt werden.

Bei dieser Handlaminierung am Objekt sind kleine Luftein-
schlisse nicht zu 100% vermeidbar. Dies wird bereits durch
die héhere Schichtdicke berticksichtigt und ausgeglichen.

ABLEITFAHIGKEIT

Um eine ableitféhige Deckschicht zu erreichen, werden nach
der Erhartung des Asplit VEL Laminats selbstklebende Kup-
ferb&nder aufgeklebt und anschlieBend die erste elektrisch
ableitfahige Deckschicht aufgerollt. Nach Erhartung der 1.
Deckschicht (ca. 3 =5 Stunden) wird die 2. elektrisch ableit-
fahige Deckschicht aufgerolit.
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RUTSCHFESTIGKEIT VERBRAUCH

Um die Rutschfestigkeit von Asplit VEL zu verbessern, kann . Produkt Verbrauch

in die frische Laminatbeschichtung Siliziumcarbid (d = 0,5 ~ Schicht  Fro [g/m?]

mm) eingestreut werden. (Verbrauch: ca. 1,5 kg/m?2) Grundie- ca. 700 -
run Grundierspachtel 15'00

ARBEITSGERATE g -

. N . . Asplit VEL ca. 2700

e Mischgerat (max. 300 U/min.) Laminat- . )

o Mess- & Mischgefale schicht 2X Textllg!asmattg 450 g/m2 ca. 1000

« Pinsel, Flachenbiirste oder Rolle 1 x Oberflachenvlies 30 g/m ca. 33

e Scheibenrolle 1. Deck- ; ;

v Schere schicht Asplit VEL Deckschicht ca. 300

e PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.) 2. Eeﬁr' Asplit VEL Deckschicht ca. 300
schic

MISCHUNGSVERHALTNIS

Asplit VEL PRIMER

Die Asplit VE SOLUTION in einem MischgefaR vorlegen und
anschlieRend den HARDENER No. 1 CLEAR im angegebe-
nen Mischungsverhdltnis zugeben und grundlich (ca. 3 min)
mischen. AnschlieBend wird diesem Gemisch das Asplit
VEL POWDER im angegebenen Mischungsverhaltnis zuge-
geben und erneut grindlich gemischt (ca. 3 min) bis eine ho-
mogene und klumpenfreie Masse mittlerer Viskositat vorliegt.
Anschlieend wird die Mischung in ein sauberes Gefall um-
getopft.

Asplit VEL

Die Asplit VE SOLUTION in einem MischgefaR vorlegen und
anschlieRend den HARDENER No. 1 CLEAR im angegebe-
nen Mischungsverhdltnis zugeben und grundlich (ca. 3 min)
mischen.

. Gew.-Teile Vol.-Teile
Asplit VE SOLUTION 100 2,00
HARDENER No. 1 CLEAR 2 0,04
Asplit VEL POWDER 80 2,24

. Gew.-Teile Vol.-Teile
Asplit VEL (k] [Liter]
Asplit VE SOLUTION 100 2,00
HARDENER No. 1 CLEAR 2 0,04

. Gew.-Teile Vol.-Teile
Deckschicht (k] [Liter]
Asplit VE SOLUTION
CONDUCTIVE 100 2,00
HARDENER No. 1 CLEAR 1 0,02
Asplit VE SOLUTION GRAY 100 2,00
HARDENER No. 1 CLEAR 1 0,02
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TOPFZEITEN (20°C)

Produkt Zeit [min]
Grundierspachtel ca. 40
Laminatschicht ca. 60
Deckschicht ca. 60
Aushartung (20°C)

Belastbarkeit Zeit
Begehbar ca.4h
Chemisch belastbar ca. 3 Tage

REINIGUNG

Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit SOLVENT T-200 zu reinigen. Die Reinigung erfolgt so-
lange das Material noch nicht erhartet ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.
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Asplit VEL
GEBINDE LAGERUNG
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge- Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
liefert: an einem kiihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
Produkt Gebinde Artikel Nr. ~ 9€rzeiten sind zu beachten:
Asplit VE SOLUTION 5 kg 592 0710 Produkt Lagertem- | - jerzeit
Asplit VE SOLUTION 20kg 592 0700 peratur
Asplit VE SOLUTION 1000 kg 592 0705 259:?: xE igtgl:gs <+20°C 6 Monate
égp;\llllgL\J/ETsl\C/)IIE_UTION 5 kg 592 0740 C?)?\IIDUCTIVE < +20°C 3 Monate
éé?\lllél\_J/ETSl\(/)éUTl()N 20 kg 592 0730 ﬁzp”t VE SOLUTION GRAY <+20°C 3 Monate
plit VEL POWDER - 24 Monate
Asplit VE SOLUTION GRAY 5 kg 592 0714 HARDENER No. 1 CLEAR < +20°C 12 Monate
Asplit VE SOLUTION GRAY 20 kg 592 0713 SOLVENT T-200 5-25°C 60 Monate
Asplit VEL POWDER 25 kg 592 0720 Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
HARDENER No. 1 CLEAR 0,1 kg 592 0181 vor dem Einsatz Uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
HARDENER No. 1 CLEAR 0,4 kg 592 0019 porttemperaturen verkirzen die Haltbarkei_t. Die Gebinde
SOLVENT T-200 4 kg 590 0610 S|_nd gut verschlogsen zZu _halt‘c‘an _und nach Jeder_ Entnahme_
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
SOLVENT T-200 8 kg 590 0611 zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
Technische Daten Prifnorm Einheit Kennwert
Ableitwiderstand an Erde DIN EN 14879 Q < 10%
Dichte fertige Mischung DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm3 1,4
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 N/mm?2 60
Harte Shore D - - > 60
Max. Einsatztemperatur trocken - °C +100

* Bei Verwendung von Kupferbandern und der Asplit VE SOLUTION CONDUCTIVE
Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abhangig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmdéglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und értlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dartiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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