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PRODUKTINFORMATION
Asplit ET SCHUTZUBERZUG

Asplit’

PRODUKTBESCHREIBUNG

Asplit ET SCHUTZUBERZUG ist eine dreikomponentige
Dunnbeschichtung auf Basis eines Epoxidharzes und je nach
Einsatzzweck mit unterschiedlichen Fullstoffen.

ANWENDUNGSGEBIETE

Asplit ET SCHUTZUBERZUG eignet sich zum Schutz von
Betonflachen mit geringer mechanischer Belastung. Die Ge-
samtschichtdicke von Asplit ET SCHUTZUBERZUG betragt
ca.0,3-0,7 mm.

EIGENSCHAFTEN

e Ausgezeichnete Haftung an Beton und Keramik
o Gute chemische Bestandigkeit

e Nahezu schwindungsfreie Hartung

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen miissen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 entsprechen. Vor Beginn von Beschichtungsarbei-
ten muss gepriift werden, ob das Bauteil im Hinblick auf Aus-
fuhrung und OberflachenvorbereitungsmaRnahmen nach
DIN EN 14879-1 beschichtungsgerecht ist.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Unebenheiten oder Oberflachenfehler wie Kiesnester, Ent-
schalungsbriiche, Zementschlammeflachen und andere Stel-
len stark verminderter Festigkeit sind zu beseitigen und aus-
zubessern.

Dies kann mit Asplit ET KITT oder Asplit ET SPACHTEL,
nach vorheriger Grundierung, vorgenommen werden. Gro-
Rere Fehlstellen sind mit Asplit ET Grobspachtel, Asplit ET
Estrich — oder Betonmasse zu egalisieren. Mit dem Bauteil
verbundene Stahluntergriinde und Stahleinbauteile miissen
metallisch blank (SA 2%2) sein.

Beton und zementgebundene Untergrundflachen

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRnahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine AbreiR3festigkeit von mindestens 1,5 N/mm?2 aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht Gbersteigen. Neue
Betonflachen sollen mindestens 28 Tage alt sein. Alle Unter-
grundflachen sollen frei von Rissen sein.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen missen wahrend

der Durchfiihrung der Oberflachenvorbereitung als auch

wahrend der Beschichtungsarbeiten eingehalten und ent-

sprechend der DIN EN 14879 geprift und dokumentiert wer-

den.
Klimabedingungen
Relative Luftfeuchte

Kennwert
< 80%

Oberflachentemperatur > +10°C bis +30°C
Verarbeitungstemperatur +20°C + 5°C wird empfohlen
Taupunktabstand min. 3K
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VERARBEITUNG

Die Durchfuihrung der Beschichtungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung“ und ,Klimabedingungen® erfillt
sind.

Asplit ET PRIMER

Die Asplit ET PRIMER wird mit einer Bodenburste, Flachen-
streicher, Pinsel, Rolle oder Gummirakel auf den Untergrund
oder ein zu verlegendes Material satt und gleichmagig aufge-
tragen.

Asplit ET SCHUTZUBERZUG

Asplit ET SCHUTZUBERZUG wird mit einer Bodenbiirste,
Flachenstreicher oder Rolle im Kreuzgang auf die Grundie-
rung bzw. den vorherigen Auftrag gleichméaRig aufgetragen.
Die Topfzeit ist abhéngig von den Temperaturen der Kompo-
nenten und der Umgebung. In der Regel werden 2 Schichten
Asplit ET SCHUTZUBERZUG appliziert. Falls erforderlich,
kann auch noch eine 3 Schicht appliziert werden. Werden auf
den letzten Auftrag vom Asplit ET SCHUTZUBERZUG séu-
refeste Steine oder Platten verlegt, so muss in die letzte fri-
sche Schicht feuergetrocknetem Quarzsand (0,7 — 1,2 mm)
offen eingestreut werden. Der Verbrauch liegt bei ca. 400
g/m2.

Direkte Sonneneinstrahlung des frischen Schutziiberzuges
darf wegen mdglicher Blasenbildung nicht erfolgen. Ggf. sind
die zu uberschichtenden Flachen einzuhausen

ARBEITSGERATE

Mischgerat (max. 300 U/min.)

Mess- & Mischgefalie

Pinsel, Rolle oder Bodenbiirste

Mortelkelle, Glattspan

Flachenstreicher, Gummirakel

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die Asplit ET SOLUTION in einem Mischgefal3 vorlegen und
anschlieend das Asplit ET HARDENER im angegebenen
Mischungsverhéltnis zugeben und grindlich (ca. 3 min) mi-
schen. Danach die Asplit ET Fullstoffe im angegebenen Mi-
schungsverhaltnis hinzugeben und erneut grindlich mi-
schen, bis eine homogene und klumpenfreie Masse vorliegt.
AnschlieRend in ein sauberes Gefall umtopfen und nochmals
durchmischen. Fur das Anmischen groRRerer Mengen ist ein
Zwangsmischer zu verwenden.

Asplit ET PRIMER Gew.-Teile Vol.-Teile

[ka] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
1. Anstrich Asplit ET Gew.-Teile Vol.-Teile
SCHUTZUBERZUG GRAU [kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit POWDER FINE GRAY 40 0,60
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2+3. Anstrich Asplit ET Gew.-Teile Vol.-Teile Produkt Gebinde Artikel Nr.
SCHUTZUBERZUG GRAU [kal [Liter] Asplit ET HARDENER 5 kg 592 0520
Asplit ET SOLUTION 100 2,00 Asplit ET HARDENER 20 kg 592 0510
Asplit ET HARDENER 20 0,45 Asplit ET SOLUTION 20 kg 592 0500
Asplit POWDER FINE GRAY 60 0,90 Asplit POWDER FINE GRAY 25 kg 592 0560
( ) Asplit CLEANER N 25 kg 592 0920
TOPFZEITEN (20°C Asplit CLEANER N
Produkt Zeit [min] DEFOAMER 0.25kg 5920921
Asplit ET PRIMER ca. 30 - 60
Asglit ET LAGERUNG
SCHUTZUBERZUG ca. 30 Die Produkte sind geschitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
Aushartung (20°C) gerzeiten sind zu beachten:
Belastbarkeit Zeit Produkt tig:tﬁfm' Lagerzeit
Ezgehiar_ b ca. 12 : Asplit ET HARDENER <+25°C 24 Monate
Chera_r et:tbalr . ca. o Asplit ET SOLUTION <+25°C 24 Monate
emisch belastbar ca. f 1age Asplit POWDER FINE GRAY - 24 Monate
REINIGUNG Aspl!t CLEANER N - 24 Monate
Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch ~ ASPIit CLEANER N < +20°C 24 Monate

DEFOAMER

mit Asplit CLEANER N zu reinigen. Die Reinigung erfolgt so- = . . - : -
Bei Uberschreitung der Lagerzeiten missen die Materialien

lange das Material noch nicht erhértet ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

vor dem Einsatz uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusatzlich ist die DIN 7716 zu beachten

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:
Technische Daten Priifnorm Einheit Kennwert
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 N/mmg2 40
Dichte fertige Mischung DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm?3 2,05
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 N/mmg2 100
E-Modul - N/mm?2 1,4 x10*
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient - 1/K 45 x 106
Warmeleitfahigkeit - W/(m « K) 1,7
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 N/mm?2 40
Max. Einsatztemperatur trocken - °C +60 / +120**

** in Verbindung mit keramischen Platten oder Steinen
Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abhangig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsméglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlielich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dartiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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