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PRODUKTINFORMATION
Asplit ET SPACHTEL

Asplit’

PRODUKTBESCHREIBUNG

Asplit ET SPACHTEL ist ein dreikomponentiger Kunstharz-
spachtel auf Basis eines Epoxidharzes und je nach Einsatz-
zweck mit unterschiedlichen Fullstoffen.

ANWENDUNGSGEBIETE

Asplit ET SPACHTEL eignet sich fur die Herstellung von

chemisch, thermisch und mechanisch widerstandsfahigen

Belagen. Die Asplit ET SPACHTEL unterscheiden sich wie

folgt:

1. Dinnschichtspachtel

2. FlieBspachtel, mit und ohne Gewebeeinlage

3. Spachtel, leitfahiger Spachtel — schwarz, Grobspachtel,
Estrich und Betonmasse

EIGENSCHAFTEN

e Ausgezeichnete Haftung an Beton und Keramik
e Gute chemische Besténdigkeit

o Nahezu schwindungsfreie Hartung

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen mussen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 entsprechen. Vor Beginn von Beschichtungsarbei-
ten muss gepriift werden, ob das Bauteil im Hinblick auf Aus-
fuhrung und OberflachenvorbereitungsmalRnahmen nach
DIN EN 14879-1 beschichtungsgerecht ist.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Unebenheiten oder Oberflachenfehler wie Kiesnester, Ent-
schalungsbriuiche, Zementschlammeflachen und andere Stel-
len stark verminderter Festigkeit sind zu beseitigen und aus-
zubessern.

Dies kann mit Asplit ET KITT oder Asplit ET SPACHTEL,
nach vorheriger Grundierung, vorgenommen werden. Gro-
Rere Fehlstellen sind mit Asplit ET Grobspachtel, Asplit ET
Estrich — oder Betonmasse zu egalisieren. Mit dem Bauteil
verbundene Stahluntergriinde und Stahleinbauteile missen
metallisch blank (SA 2Y%) sein.

Beton und zementgebundene Untergrundflachen

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRhahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Abrei3festigkeit von mindestens 1,5 N/mm?2 aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht Ubersteigen. Neue
Betonflachen sollen mindestens 28 Tage alt sein. Alle Unter-
grundflachen sollen frei von Rissen sein.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen missen wahrend
der Durchfihrung der Oberflachenvorbereitung als auch
wahrend der Beschichtungsarbeiten eingehalten und ent-
sprechend der DIN EN 14879 gepriift und dokumentiert wer-
den.
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Kennwert
< 80%

Klimabedingungen
Relative Luftfeuchte

Oberflachentemperatur = +10°C bis +30°C
Verarbeitungstemperatur +20°C + 5°C wird empfohlen
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfiihrung der Beschichtungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung“ und ,Klimabedingungen® erfillt
sind.

Asplit ET PRIMER

Bei allen Spachtelungen ist die Asplit ET PRIMER erforder-
lich. Die Asplit ET PRIMER wird mit einer Bodenbrste, Fla-
chenstreicher, Pinsel, Rolle oder Gummirakel auf den Unter-
grund oder ein zu verlegendes Material satt und gleichméagig
aufgetragen. Auf diese kann dann frisch in frisch, oder nach
Abstreuen mit Quarzsand im erharteten Zustand, weitergear-
beitet werden. Der Verbrauch liegt bei ca. 300 - 400 g/m2.

Asplit ET DUNNSCHICHTSPACHTEL

Auf die Grundierung wird die Asplit ET DUNNSCHICHT
SPACHTEL mit einem Verbrauch von 3 I/m? aufgebracht. Da-
mit ist eine Spachtelschicht in einer Starke von 2 — 3 mm
moglich. Die ausgehartete Spachtelung erhélt eine Versiege-
lung, welche im Kreuzgang mit der Lammfellrolle aufgebracht
wird.

Asplit ET FLIESSSPACHTEL

Auf die Grundierung wird die Asplit ET FLIESSSPACHTEL
mit einem Verbrauch von 1,3 -1,4 kg/m? je mm Schichtdicke
mit einem gezahnten Glattspan aufgebracht. Die Entliiftung
der FlieBbeschichtung erfolgt mit einer Stachelwalze.

Bei Verwendung einer Gewebeeinlage wird schiebefestes
Gewebe mit einem 2. Auftrag der Asplit ET PRIMER mit dem
Untergrund unter Laminierungsrichtlinien fixiert. Danach er-
folgt der Einbau der eigentlichen ET FlieRbeschichtung.

Asplit ET SPACHTEL

Asplit ET SPACHTEL wird im Allgemeinen auf Bodenfla-
chen ca. 4 — 6 mm und auf Wandflachen ca. 3 — 4 mm dick
appliziert.

Auf die Grundierung wird die Asplit ET SPACHTEL mit einer
Mortelkelle aufgebracht. Fléchige Egalisierungen werden
mittels Lehren, Richtlatte und Glattspan erzielt. Mit Asplit ET
POWDER CONDUCTIVE BLACK lassen sich elektrisch ab-
leitfahige Belége herstellen. Kupferbander oder -litzen mus-
sen in die Spachtelung integriert und an eine Erdungsleitung
angeschlossen werden. Ableitwerte siehe technische Daten.
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Asplit ET GROBSPACHTEL

Die Asplit ET GROBSPACHTEL wird fur Schichtstarken bis
8 mm Starke verwendet. Unter Verwendung der Asplit ET
Materialkomponenten kénnen durch Zugabe grober Fiill-
stoffe PC Estrich- und PC Betonmischungen hergestellt wer-
den. Sie werden dort eingebaut, wo dickere Schichten (> 8
mm) erforderlich sind. Insbesondere als Ausgleich— und Ge-
falleestrich, sowie zum Ausfillen von Vertiefungen und L6-
chern in der Betonkonstruktion.

Die auszufihrenden Schichtdicken sollten mindestens das
Dreifache des gréf3ten Korndurchmessers betragen. Ebenso
kann die Betonrezeptur zum Herstellen von kompletten Stu-
fen, Sockeln, Fundamenten oder sonstigen massiven Teilen
verwendet werden. Bei der Verwendung der Kies und Sand
Zuschlagstoffe sollten nur gewaschene und dann getrock-
nete Materialien verwendet werden. Fur das Anmischen gré-
Rerer Mengen ist ein Zwangsmischer erforderlich.

ARBEITSGERATE

Mischgerat (max. 300 U/min.)

Mess- & Mischgefalie

Pinsel, Rolle oder Bodenblirste

Mortelkelle, Glattspan

Flachenstreicher, Gummirakel

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die Asplit ET SOLUTION in einem MischgefaR vorlegen und
anschlielend den Asplit ET HARDENER im angegebenen
Mischungsverhéltnis zugeben und grindlich (ca. 3 min) mi-
schen. Danach die Fillstoffe im angegebenen Mischungsver-
héltnis hinzugeben und erneut griindlich mischen, bis eine
homogene und klumpenfreie Masse vorliegt. Anschlieend in
ein sauberes Gefald umtopfen und nochmals durchmischen.
Fir das Anmischen grofl3erer Mengen ist ein Zwangsmischer
zu verwenden.

Asplit ET PRIMER Gew.-Teile Vol.-Teile

[kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET Gew.-Teile Vol.-Teile
DUNNSCHICHTSPACHTEL [kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 619 9,90
. Gew.-Teile Vol.-Teile
Asplit ET VERSIEGELUNG kgl [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit POWDER FINE GRAY 47 0,70
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. Gew.-Teile Vol.-Teile
Asplit ET FLIESSSPACHTEL kgl [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit POWDER FINE GRAY 50 0,75
Asplit ET SPACHTEL Gew.-Teile Vol.-Teile
Bodenbereich [ka] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 700 11,20
Asplit ET SPACHTEL Gew.-Teile Vol.-Teile
Wandbereich [ka] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 675 10,80
Asplit ET SPACHTEL Gew.-Teile  Vol.-Teile
ABLEITFAHIG SCHWARZ [kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER
CONDUCTIVE BLACK 180 2,69

Grob- g
Asplit ET spachtel Esli”Ch Bekton

[kg] [ka] [kg]

Asplit ET SOLUTION 0,170 0,130 0,110
Asplit ET HARDENER 0,034 0,026 0,022
Asplit ET POWDER - 0,450 0,380
Flusssand ) 0450 0.380
gewaschen 0 — 3 mm
Kies gewaschen ) 0,700 0,600
3-7mm
Kies gewaschen
7 - 15 mm - 0,500 0,400
Kies gewaschen
15 - 30 mm - ] 0,400
1 Liter = ca. 2,2 kg 2,2 kg 2,3 kg
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TOPFZEITEN (20°C)

Produkt Zeit [min]
Grundierung ca. 30 - 60
Verlege- & Verfugekitt ca. 90
Grobspachtel, Estrich, Be- ca. 120
ton

Aushértung (20°C)
Belastbarkeit Zeit
Begehbar ca.16 h
Uberarbeitbar ca.16 h
Chemisch belastbar ca. 7 Tage

REINIGUNG

Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit Asplit CLEANER N zu reinigen. Die Reinigung erfolgt so-
lange das Material noch nicht erhértet ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblétter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde Artikel Nr.
Asplit ET HARDENER 5 kg 592 0520
Asplit ET HARDENER 20 kg 592 0510
Asplit ET SOLUTION 20 kg 592 0500
Asplit ET POWDER 25 kg 592 0530
Asplit ET POWDER

CONDUCTIVE BLACK 25kg 5920540
Asplit POWDER FINE GRAY 25 kg 592 0560
Asplit CLEANER N 25 kg 592 0920
Asplit CLEANER N 025kg | 5920021

DEFOAMER
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LAGERUNG

Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kiihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
gerzeiten sind zu beachten:

Lagertem- -

Produkt peratur Lagerzeit
Asplit ET HARDENER < +25°C 24 Monate
Asplit ET SOLUTION < +25°C 24 Monate
Asplit ET POWDER - 24 Monate
Asplit ET POWDER

CONDUCTIVE BLACK 24 Monate
Asplit POWDER FINE GRAY - 24 Monate
Asplit CLEANER N - 24 Monate
Asplit CLEANER N < +20°C 24 Monate

DEFOAMER
Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkiirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Enthahme
wieder zu verschlieRen. Die flissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusatzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
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Technische Daten Prifnorm Einheit Kennwert
<1 x 108%%* |

Ableitwiderstand an Erde DIN EN ISO 1081 Q < 1 x 1k
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 N/mmz2 40
Dichte fertige Mischung DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm3 2,05
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 N/mm?2 100
E-Modul - N/mm?2 1,1 x 10*
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient - 1/K 45 x 10°®
Warmeleitféahigkeit - W/(m « K) 1,7
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 N/mm?2 40

+60/
Max. Einsatztemperatur trocken - °C +120* /

+80*****

** in Verbindung mit keramischen Platten oder Steinen *** |eitfahig grau **** |eitfahig schwarz ***** als Spachtelschicht
Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abh&ngig von der vorliegenden Beanspruchung und kdnnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmdéglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dariiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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