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PRODUKTINFORMATION
Asplit ET KITT

Asplit’

PRODUKTBESCHREIBUNG

Asplit ET KITT ist ein grauer, dreikomponentiger, kaltharten-
der Kunstharzkitt auf Basis eines Epoxidharzes und je nach
Einsatzzweck mit unterschiedlichen Fullstoffen.

ANWENDUNGSGEBIETE

Asplit ET KITT eignet sich zum Verlegen und Verfugen von
Platten, Steinen und Formteilen aus Keramik fiir die Herstel-
lung von chemisch, thermisch und mechanisch widerstands-
fahigen Beldgen und Auskleidungen. Aufgrund der dichten
Beschaffenheit und der guten Vertraglichkeit des Kittes mit
Beton, kann oft auf eine besondere Dichtschicht verzichtet
werden. Die Platten sind dann direkt mit Asplit ET auf den
Betonuntergrund - nach vorheriger Grundierung - im Zwei-
bett-Verfahren zu verlegen. Daruber hinaus lasst sich Asplit
ET als Spachtel- und FlieRspachtelbelag in Schichtdicken
von ca. 2 — 5 mm sowie als dunnschichtiger Asplit ET
Schutziiberzug (Schichtdicken von ca. 0,3 — 0,7 mm) fiir ze-
mentgebundene Untergrundflachen verarbeiten - siehe ge-
sonderte Datenblatter.

EIGENSCHAFTEN

Ausgezeichnete Haftung an Beton und Keramik
o Gute chemische Bestandigkeit

e Nahezu schwindungsfreie Hartung

e Universelles ,Allround® Material

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen missen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 entsprechen. Vor Beginn von Ausmauerungsarbei-
ten muss gepruft werden, ob das Bauteil im Hinblick auf Aus-
fuhrung und OberflachenvorbereitungsmafRnahmen nach
DIN EN 14879-1 ausmauerungsgerecht ist.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Unebenheiten oder Oberflachenfehler wie Kiesnester, Ent-
schalungsbriiche, Zementschlammeflachen und andere Stel-
len stark verminderter Festigkeit sind zu beseitigen und aus-
zubessern.

Dies kann mit Asplit ET KITT oder Asplit ET SPACHTEL,
nach vorheriger Grundierung, vorgenommen werden. Gro-
Rere Fehlstellen sind mit Asplit ET Grobspachtel, Asplit ET
Estrich — oder Betonmasse zu egalisieren. Mit dem Bauteil
verbundene Stahluntergriinde und Stahleinbauteile miissen
metallisch blank (SA 2Y%) sein.

Beton und zementgebundene Untergrundflachen

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRhahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Abrei3festigkeit von mindestens 1,5 N/mmz? aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht Gbersteigen. Neue
Betonflachen sollen mindestens 28 Tage alt sein. Alle Unter-
grundflachen sollen frei von Rissen sein.
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KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen missen wahrend
der Durchfiihrung der Oberflachenvorbereitung als auch

wahrend der Ausmauerungsarbeiten eingehalten und ent-
sprechend der DIN EN 14879-6 gepriift und dokumentiert

werden.
Klimabedingungen
Relative Luftfeuchte

Kennwert
< 80%

Oberflachentemperatur = +10°C bis +30°C
Verarbeitungstemperatur +20°C + 5°C wird empfohlen
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfiihrung der Ausmauerungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung und ,Klimabedingungen® erfiillt
sind.

Asplit ET PRIMER

Die Asplit ET PRIMER wird mit einer Bodenbiirste, Flachen-
streicher, Pinsel, Rolle oder Gummirakel auf den Untergrund
oder ein zu verlegendes Material satt und gleichmégig aufge-
tragen. Der Verbrauch liegt bei ca. 300 - 400 g/mz2.

Asplit ET KITT

Asplit ET KITT wird mit einer Mortelkelle auf den Untergrund
oder ein zu verlegendes Material aufgetragen. Die Verlegung
der Platten oder Steine erfolgt moglichst lunkerfrei, sowohl
vollsatt als auch hohlfugig. Wenn Platten in alkalischen Ver-
legemassen hohlfugig verlegt worden sind und mit Asplit ET
KITT verfugt werden sollen, ist zu beachten, dass die Verle-
gemassen erhartet, abgesauert und wieder trocken sein mus-
sen. Die offenen Fugen sollen rechtwinkligen Querschnitt ha-
ben, mindestens 15 mm tief und 5 - 8 mm breit sein. Die Sei-
tenflachen der Platten mussen frei von Verlegemassen und
die Fugen sauber sein.

Mit Asplit ET POWDER CONDUCTIVE BLACK lassen sich
elektrisch ableitfahige Plattenbeldge herstellen.

Beim Zweibett-Verfahren wird auf die frische oder abgesan-
dete Grundierung zunéachst abschnittweise ein ca. 3 mm star-
kes Asplit ET Kittbett vorgelegt. Innerhalb von min. 60 Minu-
ten sind dann séurefeste Platten - rickseitig mit 2 — 3 mm
versehenen Kittbett - auf die Flache frisch in frisch zu verle-
gen. Die Kittflachen sind so zu verdichten, dass keine Luftein-
schliisse verbleiben. Die gesamte Kittbettstarke sollte 10 mm
nicht Gberschreiten.

ARBEITSGERATE

Mischgerét (max. 300 U/min.)

Mess- & Mischgefalie

Pinsel, Rolle oder Bodenbirste

Mortelkelle, Glattspan

Flachenstreicher, Gummirakel

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)
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Asplit ET KITT

Asplit’

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die Asplit ET SOLUTION in einem Mischgefaf vorlegen und
anschlielend den Asplit ET HARDENER im angegebenen
Mi-schungsverhéltnis zugeben und griindlich (ca. 3 min) mi-
schen. Danach die Asplit ET Fullstoffe hinzugeben und er-
neut grindlich mischen, bis eine homogene und klumpenfreie
Masse vorliegt. Anschlieend in ein sauberes Gefafld umtop-
fen und nochmals durchmischen. Fur das Anmischen grofie-
rer Mengen ist ein Zwangsmischer zu verwenden.

Asplit ET PRIMER Gew.-Teile Vol.-Teile

[kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
. Gew.-Teile Vol.-Teile
Asplit ET VERLEGEKITT [kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 700 11,20
Asplit ET VERFUGEKITT Gew.-Teile  Vol.-Teile
(Kittspritze) [ka] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 619 9,90
Asplit ET VERLEGEKITT & Gew.-Teile Vol.-Teile

VERFUGEKITT ABLEITFAHIG [Kg] [Liter]
Asplit ET SOLUTION 100 2,00
Asplit ET HARDENER 20 0,45
Asplit ET POWDER 250 373

CONDUCTIVE BLACK

VERBRAUCH
Vollsatte Verlegung (Lagerfuge 5 mm / StoR3fuge 5-7 mm)

Material MaRe [mm)] Verbrauch [kg/m?]
Platten 240 x 115 x 20 ca. 17
Platten 240 x 115 x 40 ca. 19
Steine 240 x 115 x 65 ca. 22
Steine 240 x 115 x 80 ca. 24
TOPFZEITEN (20°C)
Produkt Zeit [min]
Grundierspachtel ca. 30 - 60
Verlege- & Verfugekitt ca. 90
Aushértung (20°C)
Belastbarkeit Zeit
Begehbar ca.16 h
Uberarbeitbar ca. 16 h
Chemisch belastbar ca. 7 Tage
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REINIGUNG

Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit Asplit CLEANER N zu reinigen. Die Reinigung erfolgt so-
lange das Material noch nicht erhartet ist.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblétter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde @ Artikel Nr.

Asplit ET HARDENER 5 kg 592 0520
Asplit ET HARDENER 20kg 592 0510
Asplit ET SOLUTION 20kg 592 0500
Asplit ET POWDER 25kg 592 0530
Asplit ET POWDER

CONDUCTIVE BLACK 25kg | 5920540
Asplit CLEANER N 25kg 592 0920
Asplit CLEANER N

e OAMER 025kg 592 0921

LAGERUNG

Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
gerzeiten sind zu beachten:

Produkt LGSR Lagerzeit
peratur

Asplit ET HARDENER < +25°C 24 Monate
Asplit ET SOLUTION <+25°C 24 Monate
Asplit ET POWDER - 24 Monate
Asplit ET POWDER

CONDUCTIVE BLACK 24 Monate
Asplit CLEANER N - 24 Monate
Asplit CLEANER N < +20°C 24 Monate

DEFOAMER
Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz Uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
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Asplit ET KITT

Technische Daten Prafnorm Einheit Kennwert
Ableitwiderstand an Erde DIN EN ISO 1081 Q <1 x 10
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 N/mmz2 40

Dichte fertige Mischung DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/cm3 2,05
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 N/mm?2 100
E-Modul - N/mm?2 1,1 x 10*
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient - 1/K 45 x 10°®
Warmeleitfahigkeit - W/(m « K) 1,7
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 N/mm?2 40

Max. Einsatztemperatur - °C +120

* ET Plattenbelag schwarz
Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abh&ngig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsméglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdriicklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlieRlich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dartiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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