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PRODUKTINFORMATION
CHEMOKITT VE 1310

/ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM

PRODUKTBESCHREIBUNG

CHEMOKITT VE 1310 ist ein zweikomponentiger, kaltharten-
der Kunstharzkitt auf der Basis von Vinylesterharz mit mine-
ralischen Fillstoffen.

AUFBAU KUNSTHARZKITT

Der Kunstharzkitt CHEMOKITT VE 1310 besteht aus dem
Fullstoff CHEMOKITT VE FILLER 1310 und der L&sung
CHEMOKITT VE SOLUTION 1.

ANWENDUNGSGEBIETE

CHEMOKITT VE 1310 eignet sich als Verlege- und Verfuge-
kitt fur Platten, Steine und Formteile, insbesondere bei che-
mischen Belastungen durch S&uren, Losemittel und oxidie-
renden Medien bei gleichzeitig hoher Temperaturbeanspru-
chung und mechanischem Widerstand.

Hauptanwendungen sind Plattenbeldage und Ausmauerungen
in Apparaten der chemischen Industrie, in der Abwasser- und
Prozesswasseraufbereitung, in der Zellstoffindustrie und in
Beizanlagen.

EIGENSCHAFTEN

e Sehr gute mechanische Beanspruchung

e Sehr gute chemische Bestandigkeit, insbesondere auch
gegenuber oxidierende Medien, sowie vielen organische
Verbindungen

e Schnelle Aushértung

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Die Konstruktionen miussen den Anforderungen der DIN EN
14879-1 entsprechen. Vor Beginn von Ausmauerungsarbei-
ten muss gepriift werden, ob das Bauteil im Hinblick auf Aus-
fuhrung und OberflachenvorbereitungsmaRnahmen nach
DIN EN 14879-1 ausmauerungsgerecht ist.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Stahl- und Betonflachen, Gummierungen und sonstige Dicht-
schichten (auBBer auf VE- und UP-Basis) missen zuvor mit
einer geeigneten Grundierung versehen werden. Diese wird
nach dem letzten Anstrich in frischem Zustand abgesandet.
Unebenheiten sollten bereits im Untergrund ausgeglichen
werden.

C-STAHL

Samtliche Oberflachen missen sauber, trocken und frei von
Verunreinigungen sein. Alle Verunreinigungen, auch visuell
nicht feststellbare, miissen entsprechend der DIN TR 55684
bzw. der DIN EN ISO 8502 entfernt werden.

Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN ISO 12944-
4 metallisch blank gestrahlt werden und einen Oberflachen-
vorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach DIN EN ISO
8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen sowie dem
Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO 8503-2 ent-
sprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz = 70 ym er-
reicht werden. Um eine Flugrostbildung zu vermeiden, ist die
Grundierung unmittelbar nach dem Strahlen und Reinigen
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des Untergrunds aufzubringen oder das Bauteil muss auf
eine relative Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.

BETON

Die Oberflache des Betons ist durch geeignete MaRnahmen
so vorzubereiten, dass sie trocken, 6l- und staubfrei ist und
eine Abrei3festigkeit von mindestens 1,5 N/mm2 aufweist.
Die Restfeuchte im Beton darf 4% nicht libersteigen.

Eine mechanische Behandlung durch Strahlen mit festen
Strahlmitteln, Wasserhdchstdruckstrahlen oder Kugelstrah-
len ist empfehlenswert. Nach dem Frasen, Flammstrahlen o-
der Abstemmen ist Strahlen ebenfalls erforderlich.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Die genannten klimatischen Bedingungen missen wahrend
der Durchfuhrung der Oberflachenvorbereitung als auch

wahrend der Ausmauerungsarbeiten eingehalten und ent-
sprechend der DIN EN 14879-6 gepriift und dokumentiert

werden.
Klimabedingungen
Relative Luftfeuchte

Kennwert
< 85%

Oberflachentemperatur > +10°C bis +35°C
Verarbeitungstemperatur +10°C bis +30°C
Taupunktabstand min. 3K

VERARBEITUNG

Die Durchfiihrung der Ausmauerungsarbeiten darf nur dann
vorgenommen werden, wenn die Anforderungen der Punkte
,Oberflachenvorbereitung“ und ,Klimabedingungen® erflllt
sind.

Dichtschichten, au3er auf UP- oder VE-Basis, sind vor der
Kittapplikation mit einer abgestreuten UP-Grundierung zu
versehen. CHEMOKITT VE 1310 wird auf abgestreute Grun-
dierungen, Kunstharzbeschichtungen, Gummierungen oder
Keramik mit einer Mdortelkelle appliziert. Die Verlegung der
Platten oder Steine erfolgt moglichst lunkerfrei, sowohl voll-
satt als auch hohlfugig. Zum Schutz von Gummierungen wird
in der Regel ein Vorspachtel zur Vermeidung mechanischer
Beschadigungen diinn appliziert.

ARBEITSGERATE

¢ Mischgerat (max. 300 U/min.)

e Mess- & Mischgefalie

Pinsel, Birste

Mortelkelle

Verfugewerkzeug, ggf. Fugenspritze

PSA (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe usw.)

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die CHEMOKITT VE SOLUTION 1 in einem MischgefaR3 vor-
legen und den CHEMOKITT VE FILLER 1310 im angegebe-
nen Mischungsverhéltnis zugeben und anschlieBend mi-
schen. Das Mischen der Komponenten muss vollstandig und
grundlich erfolgen. Wand und Boden der Mischgefal3e sind
beim Mischvorgang mit einzubeziehen. Die Mischdauer be-
tragt mindestens drei Minuten und ist erst dann beendet,
wenn eine homogene Mischung vorliegt. Der Fullstoffanteil
des Mischungsverhéltnisses kann um max. 10% Fiillstoffan-
teil reduziert werden.
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Wird die CHEMOKITT VE SOLUTION 1 aus Fassern abge-
fullt, ist vor jeder Entnahme ein Aufriihren erforderlich. Das
Aufriihren erfolgt mittels Fass-Rollbock.

Produkt Gew.-Teile Vol.-Teile

CHEMOKITT VE SOLUTION 1 ' 100 2,00
CHEMOKITT VE FILLER 1310 400 6,10

VERBRAUCH
Vollsatte Verlegung (Lagerfuge 5 mm /StoRRfuge 5-7 mm)

Material MafRe [mm] Verbrauch [kg/m?]

Platten 240 x 115 x 20 ca. 14

Platten 240 x 115 x40 ca. 17

Steine 240 x 115 x 65 ca. 21

Steine 240 x 115 x 80 ca. 24
TOPFZEITEN [min]

Produkt 15°C  20°C  30°C

CHEMOKITT VE 1310 ca.45 ca.35 ca.20
AUSHARTUNG (20°C)

Produkt Zeit

Begehbar ca.4h

Chemisch Belastbar ca. 3 Tage

REINIGUNG
Die gesamte Ausriistung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit SOLVENT T-200 zu reinigen.

PRUFUNG

Die Auskleidung wird gemafl DIN EN 14879-6 durch Inau-
genscheinnahme mit normalsichtigem Auge untersucht. Die
Ausmauerung darf keine Méngel (z.B. Spalten, Lécher, Un-
ebenheiten, Risse oder mechanische Beschadigungen) auf-
weisen, die die Schutzwirkung der Ausmauerung beeintréach-
tigen kénnten.

REPARATUR

Die schadhaften Bereiche sind mit geeigneten Werkzeugen
auszubrechen und neu zu applizieren. Dabei ist auf eine Be-
schadigung darunter befindlicher Grundierungen oder Dicht-
schichten zu achten und diese ev. ebenfall zu erneuern. Bei
Nachverfugungen betragt die min. Fugentiefe 5 mm. Bei ei-
nem Austausch von mehrlagigen Ausmauerungen ist mog-
lichst ein treppenférmiger Ausbruch sicher zu stellen.
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SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde @ Artikel Nr.

CHEMOKITT VE SOLUTION 1 20 kg 591 0120
CHEMOKITT VE SOLUTION 1 200 kg 591 0121
CHEMOKITT VE FILLER 1310 25 kg 591 0030
SOLVENT T-200 4 kg 590 0610
SOLVENT T-200 8 kg 590 0611

LAGERUNG

Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
gerzeiten sind zu beachten:

Lagertem- .
Produkt peratur Lagerzeit
CHEMOKITT VE FILLER 1310 - 12 Monate
CHEMOKITT VE SOLUTION 1 | 5-20°C 6 Monate
SOLVENT T-200 5-25°C 60 Monate

Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz tUberprift werden. Hohere Lager und Trans-
porttemperaturen verkiirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
zu lagern. Zusatzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
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Technische Daten Prifnorm Einheit Kennwert
Ableitwiderstand an Erde DIN EN ISO 1081 Q = 10°
Dichte DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) g/lcm3 1,8
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 (ASTM D695) N/mm?2 80
Haftfestigkeit DIN EN ISO 4624 N/mm2 >3
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient DIN 53752 (ASTM C531) 1/K 35x 106
Max. Einsatztemperatur bei Flussigkeiten | - °C +120

Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abhangig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsméglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dariiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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