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PRODUKTINFORMATION
COROPUR FERRO

/ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM

PRODUKTBESCHREIBUNG

COROPUR FERRO ist eine einkomponentige feuchtigkeits-
hartende Polyurethan Zwischen-Deckbeschichtung in Kom-
bination mit Eisenglimmer. Die spezielle, lamellare Struktur
der Eisenglimmer-Pigmentierung ergibt — in Kombination mit
dem PU- Bindemittel — Beschichtungen mit exzellenter Was-
ser- und Korrosionsbestandigkeit.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Die Beschichtung besteht aus der Grundierung COROPUR
ZINK M und mehreren Deckschichten COROPUR FERRO.
Die empfohlene Trockenschichtdicke betragt ca. 60 - 150 pm
pro Anstrich.

ANWENDUNGSGEBIETE

COROPUR FERRO dient in erster Linie als Zwischen- oder
Deckbeschichtung im Innenbereich. Typische Anwendungen
sind der atmospharische Korrosionsschutz von Stahlkon-
struktionen, chemischen Anlagen, Briicken- oder Mastbau.
Far die Anwendung im AuRenbereich ist COROPUR FERRO
mit einer entsprechenden Deckschicht zu versehen.
COROPUR FERRO kann mit den Deckschichten
COROPUR FERRO LS, COROPUR COVER RAL oder
COROPUR TAR Uberlackiert werden.

EIGENSCHAFTEN

o Exzellente Wasser- und Korrosionsbestandigkeit

o Kann mittels Airless-Applikation an senkrechten Flachen
mit bis zu 150 um DFT appliziert werden

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Untergrund sind Stahlbauteile. Die zu beschichtenden Bau-
teile missen entsprechend der DIN EN 14879-1 konstruiert
und gefertigt sein.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Samtliche zu beschichtende Oberflachen missen sauber,
trocken und frei von Verunreinigungen sein. Alle Verunreini-
gungen, auch visuell nicht feststellbare, missen entspre-
chend der DIN TR 55684 bzw. der DIN EN 1SO 8502 entfernt
werden.

Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN ISO 12944-
4 metallisch blank gestrahlt werden und einen Oberflachen-
vorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach DIN EN ISO
8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen sowie dem
Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO 8503-2 ent-
sprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz = 70 ym er-
reicht werden.

Um eine Flugrostbildung zu vermeiden, ist die Grundierung
unmittelbar nach dem Strahlen und Reinigen des Unter-
grunds aufzubringen oder das Bauteil muss auf eine relative
Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.
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KLIMATISCHE BEDINGUNGEN
Klimabedingungen Kennwert
Relative Luftfeuchte 30% - 95%
Oberflachentemperatur -5°C (eisfrei) bis +30°C

VERARBEITUNG

Die Grundierung COROPUR ZINK M und die einzelnen
Deckschichten COROPUR FERRO werden im Airless- oder
Luft-Spritzverfahren, durch Rollen oder Streichen auf den Un-
tergrund appliziert. Beim Streichen muss ein Abstreifgitter
verwendet werden, um eine gleichméfRige Nassschichtdicke
zu erreichen.

EINSTELLUNGEN AIRLESS SPRITZEN

Druck [bar] Diise [mm] Verdinnung [%]
150 - 200 0,40 - 0,50 0-2
VERBRAUCH PRO SCHICHT
Dicke Verbrauch
Produkt [“m] [g/mg]
COROPUR ZINK M ca.60-150  ca. 540 (60 um)
COROPUR FERRO ca. 60 ca. 297

Die Angaben zum Verbrauch entsprechen einem Mittelwert
bei Spritzapplikationen. Der tatsachliche Verbrauch ist ab-
héngig von der Objektgeometrie und der Applikationsweise.
Er kann daher variieren.

AUSHARTUNGSZEITEN (20°C)

Belastbarkeit Zeit

Staubtrocken ca. 60 min

Klebfrei ca.2,5h

Uberlackierbar ca.4h

Grifffest ca.6h
REINIGUNG

Die gesamte Ausristung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit COROPUR ROLLVERDUNNER A-851 oder COROPUR
SPRITZVERDUNNER T-1900 zu reinigen. Es wird empfoh-
len, die Spritzausriistung im Laufe des Arbeitstages mehr-
mals durchzuspilen. Die Haufigkeit der Reinigung hangt von
der Spritzmenge, der Temperatur sowie der vergangenen
Zeit, einschlieBlich mdglicher Verzégerungen ab.
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SICHERHEITSMASSNAHMEN LAGERUNG
Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-  Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-  an einem kiihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-

stoffen sind zu beachten. gerzeiten sind zu beachten:
GEBINDE Produkt ;g?:tﬁfm' Lagerzeit
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert: COROPUR FERRO 5-20°C 6 Monate
. . COROPUR o
Produkt Gebinde = Artikel Nr. ROLLVERDUNNER A-851 5-25°C 24 Monate
COROPUR FERRO 6 kg 580 0621 COROPUR 5.95°C 24 M
COROPUR FERRO 12kg 580 0638 SPRITZVERDUNNER T-1900  °~ onate
COROPUR ROLLVERDUNNER 0,80 kg 580 0315 CQROPUR Z.INK M . 5- 20 C . 12 MorllaFe
A-851 ) Bei Uberschreitung der Lagerzeiten missen die Materialien
COROPUR ROLLVERDUNNER 4kg 580 0322 vor dem Einsatz Uberprift werden. Hohere Lager und Trans-
A-851 ) porttemperaturen verkiirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
COROPUR ROLLVERDUNNER 9k 580 0339 sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
A-851 9 wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
'(IE-Olgcc)JC)PUR SPRITZVERDUNNER 0,80kg 580 0353 zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
COROPUR SPRITZVERDUNNER
T-1900 4 kg 580 0360
COROPUR SPRITZVERDUNNER
T-1900 9 kg 580 0377
COROPUR ZINK M 2,50 kg 580 0016
COROPUR ZINK M 12 kg 580 0023
COROPUR ZINK M 20 kg 580 0030
Technische Daten Einheit Kennwert
Dichte g/cm?3 1,50 + 0,05
Festkorper Gewicht / Volumen % 76+1/64+1
Max. Einsatztemperatur Trocken °C +120

Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abhangig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsméglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der méglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschliellich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dartiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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