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PRODUKTINFORMATION
COROPUR ZINK M

PRODUKTBESCHREIBUNG

COROPUR ZINK M ist eine einkomponentige, feuchtigkeits-
hartende Grundierung mit einem Zinkstaubanteil von 92% auf
der Basis von Polyurethan fiir den schweren Korrosions-
schutz.

ANWENDUNGSGEBIETE

Typische Anwendungsgebiete von COROPUR ZINK M sind
die Beschichtungen von Briicken, Fassaden, Stahlkonstruk-
tion, Masten oder der Anlagenbau wie z.B. Container, Kréne,
Behalter, Tankanlagen. COROPUR ZINK M kann auch als
Shop-Primer eingesetzt werden.

EIGENSCHAFTEN

Kann mit jeder COROPUR Deckbeschichtung bzw. jedem

verseifungsbestandigem 1K- oder 2K-System (keine Al-

kydharze) Gberlackiert werden

Ausgezeichnete Haftung an Stahl

o Exzellente chemische Bestandigkeit

e Sehr elastisch und damit mechanisch resistenter als
heute bekannte konventionelle 1K- und 2K-Zinkstaubpri-
mer

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Bestandigkeit erhalten Sie auf An-
frage.

UNTERGRUND

Untergrund sind Stahlbauteile. Die zu beschichtenden Bau-
teile mussen entsprechend der DIN EN 14879-1 konstruiert
und gefertigt sein.

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Samtliche zu beschichtende Oberflachen miissen sauber,
trocken und frei von Verunreinigungen sein. Alle Verunreini-
gungen, auch visuell nicht feststellbare, mussen entspre-
chend der DIN TR 55684 bzw. der DIN EN ISO 8502 entfernt
werden.

Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN ISO 12944-
4 metallisch blank gestrahlt werden und einen Oberflachen-
vorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach DIN EN ISO
8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen sowie dem
Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO 8503-2 ent-
sprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz = 70 ym er-
reicht werden.

Um eine Flugrostbildung zu vermeiden, ist die Grundierung
unmittelbar nach dem Strahlen und Reinigen des Unter-
grunds aufzubringen oder das Bauteil muss auf eine relative
Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN

Klimabedingungen Kennwert

Relative Luftfeuchte 30% - 95%

Oberflachentemperatur -5°C (eisfrei) bis +30°C
Achtung bei tiefen Temperaturen: Das Material zieht we-
niger schnell, deshalb muss noch gleichmagiger gearbeitet
werden (Gefahr von Lauferbildung, Losemitteleinschliissen
und damit Haftungsstérungen).
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VERARBEITUNG

Die Grundierung COROPUR ZINK M wird im Airless-Spritz-
verfahren auf den Untergrund appliziert. Von der grof3flachi-
gen Verarbeitung mittels Roller ist abzusehen. Es besteht die
Gefahr von Blasen- / Porenbildung. Kleinflachige Ausbesse-
rungsarbeiten kdnnen auch durch Rollen oder Streichen aus-
gefuhrt werden. Beim Streichen muss ein Abstreifgitter ver-
wendet werden, um eine gleichméafige Nassschichtdicke zu
erreichen. Die Grundierung muss deckend aufgetragen wer-
den. COROPUR ZINK M sollte nicht tiber 150 um Trocken-
schichtdicke appliziert werden.

EINSTELLUNGEN AIRLESS SPRITZEN

Druck [bar] Diise [mm] Verdlinnung [%]
120 -150 0,40 - 0,50 0-5
VERBRAUCH
Dicke Verbrauch
Produkt [Hm] [g/mg]

COROPUR ZINK M | ca. 60 - 150 ca. 540 (60 pm)
Die Angaben zum Verbrauch entsprechen einem Mittelwert
bei Spritzapplikationen. Der tatsachliche Verbrauch ist ab-
héngig von der Objektgeometrie und der Applikationsweise.
Er kann daher variieren.

AUSHARTUNGSZEITEN (20°C)

Belastbarkeit Zeit

Staubtrocken ca. 15 min
Klebfrei ca. 30 min
Uberlackierbar ca. 60 min

REINIGUNG

Die gesamte Ausristung ist unmittelbar nach dem Gebrauch
mit COROPUR ROLLVERDUNNER A-851 oder COROPUR
SPRITZVERDUNNER T-1900 zu reinigen. Es wird empfoh-
len, die Spritzausriistung im Laufe des Arbeitstages mehr-
mals durchzuspilen. Die Haufigkeit der Reinigung hangt von
der Spritzmenge, der Temperatur sowie der vergangenen
Zeit, einschliellich mdglicher Verzdgerungen ab.

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten so-
wie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Gefahr-
stoffen sind zu beachten.
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GEBINDE LAGERUNG
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge- Die Produkte sind geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
liefert: an einem kiihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgende La-
Produkt Gebinde Artikel Nr. ~ g€rzeiten sind zu beachten:
COROPUR ZINK M 25kg 5800016 Produkt Lg?;ﬁfm' Lagerzeit
COROPUR ZINK M 12kg 5800023 ) P
COROPURZINKM 20kg 580 0030 /E_OggloPUR ROLLVERDUNNER ' 5 550c 24 Monate
COROPUR ROLLVERDUNNER 0,80 kg 580 0315 COROPUR
A-851 S - 5-25°C 24 Monate
COROPUR ROLLVERDUNNER PRITZVERDUNNER T-1900
A-851 4 kg 580 0322 COROPUR ZINK M 5-20°C 12 Monate
COROPUR ROLLVERDUNNER Bei Uberschreitung der Lagerzeiten missen die Materialien
A-851 9 kg 580 0339 vor dem Einsatz Uberpriift werden. Hohere Lager und Trans-
COROPUR SPRITZVERDUNNER porttemperaturen verkiirzen die Haltbarkeit. Die Gebinde
T-1900 0,80kg 5800353 sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Entnahme
COROPUR SPRITZVERDUNNER wieder zu verschlieRen. Die fliissigen Produkte sind frostfrei
T-1900 4 kg 580 0360 zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.
COROPUR SPRITZVERDUNNER
T-1900 9 kg 580 0377
Technische Daten Einheit Kennwert
Dichte g/cm3 261+0,1
Festkdrper Gewicht / Volumen % 87+1/58+1
Viskositat (DIN 6mm) Sekunden 40 - 50
Max. Einsatztemperatur Trocken °C +125

Hinweis: Die angegebenen Temperaturen sind abhéngig von der vorliegenden Beanspruchung und kénnen daher variieren

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als Richtwerte
Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmadglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der moglichen Anwendungen,
Verarbeitungen und drtlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen Eigenschaften. Wir empfeh-
len daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service. Anderungen, insbesondere soweit
sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben dieses Datenblatts ausnahmsweise
ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben ausschlie3lich der Festlegung der
vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dariiber hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne
der gesetzlichen Bestimmungen.
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