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REMA REPCOAT SL

/ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM

PRODUKTBESCHREIBUNG

REMA REPCOAT SL ist ein kalthartendes Zweikomponen-
ten Beschichtungssystem auf Basis von Polyharnstoff. Die-
ses Beschichtungssystem wird auf den jeweiligen Substra-
tuntergrund manuell aufgetragen.

BESCHICHTUNGSAUFBAU

Die Beschichtung besteht aus Grundierung REMACOAT
PR 100 und den beiden Komponenten REMA REPCOAT
SL COMP. A und REMA REPCOAT SL COMP. B. Die
auszufuhrende Gesamttrockenschichtdicke richtet sich nach
der vorliegenden chemischen und thermischen Beanspru-
chung und betréagt min. Imm.

POLYMERTYP
Komp. | Polymertyp Farbe
COMP A. Mod|f|2|ertes Prepolymer auf Ba- W_elfSIlch,
sis TDI triib
COMP B. Mischung aus difunkt. Polyaminen ' Rot

ANWENDUNGSGEBIETE

Das REMA REPCOAT SL Beschichtungssystem kann
aufgrund der besonderen Eigenschaften in nahezu allen
Industrie- und Handwerksbereichen als multifunktioneller
Oberflachenschutz fiir kleinflachige Anwendungen eing-
esetzt werden. Aufgrund der selbstverlaufenden Eigenschaf-
ten von REMA REPCOAT SL ist es hervorragend geeignet
als verschlei3feste Zwischenschicht bzw. Unterfutterung von
mechanisch stark beanspruchten Fu3bdden (z.B. Sportplat-
ze, Mehrzweckhallen usw.). REMA REPCOAT SL weist
eine exzellente Widerstandsfahigkeit gegeniiber Nassver-
schlei und in manchen Féllen auch Prallverschleifd auf und
ist somit fur den Verschleil3schutzsektor pradestiniert.

Als verschlei3fester Werkstoff fur Abstreiferreinigungskom-
ponenten ist REMA REPCOAT SL exzellent geeignet fur die
manuelle Applikation im Werkstattbereich.

REMA REPCOAT SL eignet sich fur ausschlielich fiur die
Verarbeitung auf horizontalen Flachen und ist gut geeignet
fur die Reparatur von Polyharnstoff- und PUR- Beschichtun-
gen als auch fur bestimmte Gummierungen auf Basis von
IR, SBR, NR und BR.

EIGENSCHAFTEN

o Selbstverlaufende Eigenschaften

o Multifunktioneller Oberflachenschutz fur kleine Flachen

o Exzellente Widerstandsfahigkeit gegeniiber Nassver-
schlei

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Angaben zur chemischen Besténdigkeit erhalten Sie auf
Anfrage.

UNTERGRUND

Untergrund sind Stahlbauteile. Die zu beschichtenden Bau-
teile missen entsprechend der DIN EN 14879-1 konstruiert
und gefertigt sein.
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OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

C-STAHL

Samtliche zu beschichtende Oberflachen missen sauber,
trocken und frei von Verunreinigungen sein. Alle Verunreini-
gungen, auch visuell nicht feststellbare, missen entspre-
chend der DIN TR 55684 bzw. der DIN EN ISO 8502 ent-
fernt werden.

Unlegierter Stahl muss entsprechend der DIN EN ISO
12944-4 metallisch blank gestrahlt werden und einen Ober-
flachenvorbereitungsgrad von mindestens SA 2% nach DIN
EN ISO 8501-1 (SSPC-SP 10, NACE No. 2) aufweisen
sowie dem Rauheitsgrad ,Mittel (G)" nach der DIN EN ISO
8503-2 entsprechen. Es muss eine Mindestrautiefe von Rz 2
70 ym erreicht werden.

Um eine Flugrostbildung zu vermeiden, ist die Grundierung
unmittelbar nach dem Strahlen und Reinigen des Unter-
grunds aufzubringen oder das Bauteil muss auf eine relative
Luftfeuchte < 40% klimatisiert werden.

KLIMATISCHE BEDINGUNGEN
Waéhrend der Beschichtung sind die von TIP TOP festgeleg-
ten Mindest- und Héchsttemperaturen des Untergrunds und
der Beschichtungsstoffe einzuhalten. Um Kondensatbildung
zu vermeiden, missen alle Oberflachen auf einer Tempera-
tur von mindestens 3K Uber dem Taupunkt gehalten wer-
den.
Klimabedingungen
Max. Luftfeuchte
Verarbeitungstemperatur
Taupunktabstand

Kennwert
<98%

-10°C his +50°C
5 K, Minimum 3K

VERARBEITUNG

Vor dem Einsatz des Produktes ist stets die Verarbeitungs-
anweisung zu beachten.

Die Grundierung REMACOAT PR 100 wird im Airless-
Spritzverfahren, durch Rollen oder Streichen auf den Unter-
grund appliziert. REMACOAT PR 100 muss vor dem Uber-
beschichten  klebfrei“ sein. Im Anlieferungszustand ist
REMA REPCOAT SL COMP. A fest und deshalb muss
diese Komponente vor Gebrauch aufgeschmolzen werden.
Zu diesem Zweck sollte man das Gebinde der REMA
REPCOAT SL COMP. A auf eine Heizplatte stellen und
diese auf ca. 100 — 120°C einstellen. Nach ca. 30 — 45 min.
Heizzeit und unter gelegentlichem Umriihren hat sich die
REMA REPCOAT SL COMP. A komplett verflissigt. Eine
Vorwarmung der Komponente REMA REPCOAT SL
COMP. A ist erforderlich. Sollte REMA REPCOAT als zu-
satzliche Deckschicht aufgetragen werden, missen an den
Kanten des zu beschichtenden Objektes Fliesskanten er-
richtet werden, um ein seitliches AbflieRen von Material zu
verhindern - Moosgummistrdnge auf Klebeband auf
entsprechendes Maf} zuschneiden. Die beiden Flussig-
komponenten REMA REPCOAT SL COMP. A und REMA
REPCOAT SL COMP. B miissen vor der Verarbeitung gut
aufgerihrt werden. Das flissige Gemisch bestehend aus
REMA REPCOAT SL COMP. A und REMA REPCOAT SL
COMP. B auf die vorbereitete Flache vorsichtig aufbringen.
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Die Mischung gleichmaRig tber die Flache verteilen. Durch
die selbstverlaufenden Eigenschaften des Materials wird
zum Teil eine gute Verteilung des Beschichtungssystems
erreicht. Bei kleinen Objekten kann durch zusétzliches Dre-
hen eine bessere Verteilung in den Ecken erreicht werden.

MISCHUNGSVERHALTNIS

Die Beschichtungsmaterialien werden in Mischeinheiten auf
die Baustelle geliefert, so dass ein Abwiegen oder Abmes-
sen der einzelnen Komponenten entfallen kann. Nach dem
Mischen einer Einheit ist diese innerhalb der angegebenen
Topfzeit zu verarbeiten.

Beschichtung ?eei‘fve" }I'/gill.(-e

REMA REPCOAT SL COMP. A 0,384 500

REMA REPCOAT SL COMP. B 0,124 200
TOPFZEITEN [min]

Produkt 25°C

REMA REPCOAT SL ca.25-45

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die Sicherheitsdatenblatter der einzelnen Komponenten
sowie die gesetzlichen Vorschriften beim Umgang mit Ge-
fahrstoffen sind zu beachten.

GEBINDE
Die Produkte werden in folgenden Standard-Gebinden ge-
liefert:

Produkt Gebinde @ Artikel Nr.
REMACOAT PR 100 0,8 kg 590 2835
REMACOAT PR 100 4 kg 590 2842
REMACOAT PR 100 20 kg 590 2859
REMA REPCOAT SL COMP. A 0,384 kg ' 590 2610
REMA REPCOAT SL COMP. A 7,86 kg 590 2611
SEII\D/IA REPCOAT SL COMP. B 0,124kg 590 2620
REMA REPCOAT SL COMP. B

GREEN 0,124 kg ' 590 2625
REMA REPCOAT SL COMP. B 2,48 kg 590 2626

LAGERUNG

Die Produkte sind geschitzt vor direkter Sonneneinstrah-
lung an einem kihlen und trockenen Ort zu lagern. Folgen-
de Lagerzeiten sind zu beachten:

Produkt ELSER Lagerzeit
temperatur

REMACOAT PR 100 10 - 30°C 12 Monate

REMA REPCOAT SL o

COMP. A 10 - 30°C 12 Monate

REMA REPCOAT SL o

COMP. B 10 - 30°C 12 Monate

Bei Uberschreitung der Lagerzeiten miissen die Materialien
vor dem Einsatz uUberprift werden. Hohere Lager und
Transporttemperaturen verkirzen die Haltbarkeit. Die Ge-
binde sind gut verschlossen zu halten und nach jeder Ent-
nahme wieder zu verschlieBen. Die flissigen Produkte sind

frostfrei zu lagern. Zusétzlich ist die DIN 7716 zu beachten.

Technische Daten Prifnorm Einheit = Kennwert
Abrieb (Volumenabrieb) DIN I1SO 4649 mms3 <81-93
Taber Abraser (1.000 cycl. H-18) ASTM D4060 mg <35
KOMP A.: 1,02 -1,04
Dichte DIN EN ISO 2811 (ASTM D1475) KOMP B.:22-2,4
Mischung: 1,20 + 0,02
Harte Shore A ISO 868 - 805
ReiRdehnung ISO 37 % > 550 - 675
Reil3festigkeit ISO 37 N/mm?2 7-15
Rickprallelastizitat ISO 4462 (DIN 53512) % > 50 - 55
WeiterreiRwiderstand DIN 535079 N/mm 31-35
Max. Einsatztemperatur bei Fliissigkeiten - °C +40
Max. Einsatztemperatur trocken - °C +130
Kurzzeitige Einsatztemperatur trocken - °C +150

Hinweis: Endeigenschaften werden nach 5-7 Tagen erreicht. Die technologischen Werte sind nach 28-tagiger Konditionierung bei Umgebungsparameter (T =
23 + 2°C, Luftfeuchtigkeit 40 — 60%) ermittelt worden.

Die Angaben dieses Datenblatts entsprechen dem im Zeitpunkt seiner Erstellung aktuellen Stand unserer Produktkenntnisse und sollen allgemein als
Richtwerte Gber unsere Produkte und deren Anwendungsmoglichkeiten informieren. Sie sind insbesondere aufgrund der Unterschiedlichkeit der mdglichen
Anwendungen, Verarbeitungen und ortlichen Gegebenheiten rechtlich unverbindlich und beinhalten insbesondere keine zugesicherten vertraglichen
Eigenschaften. Wir empfehlen daher eine ausreichende Menge an Eigenversuchen oder eine konkrete Vorabanfrage an unseren technischen Service.
Anderungen, insbesondere soweit sie dem technischen Fortschritt dienen und das Produkt nicht erheblich modifizieren, bleiben vorbehalten. Soweit Angaben
dieses Datenblatts ausnahmsweise ausdricklicher Bestandteil eines mit uns abgeschlossenen Vertrags werden, dienen die in Bezug genommenen Angaben
ausschlieRlich der Festlegung der vereinbarten Beschaffenheit des Vertragsgegenstands im Sinne des § 434 BGB und begriinden keine dariber
hinausgehende Beschaffenheitsgarantie im Sinne der gesetzlichen Bestimmungen.

TIP TOP Oberflachenschutz Elbe GmbH, Christian-Heibel-Strasse 51, D-56422 Wirges
Telefon: +49 (0) 2602 949 50-0 / E-Mail: info@tiptop-elbe.de
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